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DATRON CNC-verktyg: avancerad teknologi for
professionell frésning.

oa“(

Partner i utveckling och problem-
lésning

Hegsta matning och perfekta snittkanter fillzgnusEagersion dgsreanAdocat {1
sammans med sin bror. Magnus &r idag

| aluminium och plaSt- den som sjalv driver féretaget som VD
~ sedan négra 4r tillbaka.

' -1 dag dr vi 12 stycken anstéllda, sager
Magnus och det gér véldigt bra for oss.
Visst har vi mirkt en nedgang som alla
andra i konjunkturen men vi 4r hoppfulla.
Vér styrka &r var problemlésning, tilligger
han. De siger pa sin hemsida ” vi vill har
fler problem — ju fler och svarldsta desto
roligare tycker vi att det &r”, vilket tycks
vara en optimal beskrivning. De senas-
te fem aren har man varit en “trippel A
kund”, vilket &r en utmirkelse i 16nsamhet
som 3600 foretag per ar far. |

Ytbehandling |
Adcoat har 1ang erfarenhet av bada pulver-
lackering och vétlackering. I sin moderna

SOLECTRO ' |

www.solectro.se

Tenngatan 6-8 SE-234 35 LOMMA
Tel.+46 (0}40-536600 Email: solectro@solectro.se

Mastercam. I5ser uppgiften!

Véra kunder kan tacka ja till alla jobb. Med
Mastercams starka funktionalitet och flexibilitet
kan vi hantera allt fr4n enkla trddmodeller och
solider till avancerade och komplexa ytmodeller.
Mastercam ér ett High-end system till ett Mid-
range pris. Mastercam dr véirldens mest anvianda
CAD/CAM system inom Frasning, Svarvning och
Trédgnistning. Hor av er fér demo!

AMI= ’ f'“

s o M | Englneering AB
www.ameab.se Tel: 031-411700

Instrumentpanel till Najd, en av produkterna som Adcoat gor.
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lackeringsanldggning kombineras korta
leveranstider med hog kvalitet. Man utfér
allt fran maskering, montering och lack-
ering som underleverantér fér bland annat
Ericsson, Elimag och férsvarsindustrin.
Dessutom ombesérjer man kromatering

P och eloxering av detaljer. Tillverkning
och tryckning av paneler och aluminium-
detaljer &r man stor pa och har flertalet
uppdragsgivare hir, som t ex batféretaget
Najad. Instrumentpanelerna och ménga
andra detaljer i btarna 4r tryckta och till-
verkade hos Adcoat.

Fran idé till fardig produkt
Frén borjan var det frimst tillverkning av
IR element som anvindes for hirdning,
torkning och samt lackning till bilindu-
strin. Sedan tog &ven pulverlackering form
och ytterligare sedan screentryckningen.
- Vi ville bredda oss och kunna géra sd
mycket egen tillverkning och korta ledti-
derna s& mycket det gick, berdttar Magnus.
Dérfor satte vi ocksa igdng med att tillver-
ka sjilva utrustningen for pulverlackering.
Adcoat erbjuder fortfarande IR element
men idag ofta alla moment i tillverknings-
processen: fran design till tillverkning,
ytbehandling, tryck och laserméarkning.
Lars Ostlund arbetar hos Adcoat som
konsult inom grafisk formgivning och pro-
duktutveckling.
- - Viska kunna hjilpa kunder som kom-
b mer med en bild pa nagot, eller bara pa
idéstadiet, siger han. Har kan vi erbjuda
att ta fram designen, trycket, tillverkning
montering mm till firdig produkt.

Variation av kunder och
seriestorlekar

Vara kunder kan beskrivas som fler
smakunder 4n f3 stora. Dock &r slutkun-
den oftast ett stort féretag. Manga av de
detaljer vi tillverkar, lackar, trycker eller

Forts. sid 30

Nardet gallor bockning - k
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mirker hamnar sedan inom t ex Saab
Microwave och monteras/placeras sedan
iJAS plan eller pa annat sitt inom férsvars-
industrin.

- Det dr oerhért stor variation pa seri-
erna, berdttar Mikael Rohm, ansvarig for
IR och kvalitetsansvarig for legoarbeten.
Det &r vildigt vanligt att kunden kom-
mer med en enda detalj som ska bearbe-
tas/tillverkas. Det kan ocks4 vara ett par
hundra stycken, men vanligast dr ganska
sma serier under 100 st. Men det &r s vi
arbetar, kunden talar om vad den vill ha
~ Vi gor det.

Utveckling med mérklaser frin
TRUMPF

Lars &r med i manga delar av féretagets
utveckling och &r just nu mycket inne pa
lasermirkning.

- Screentryck har vissa begrinsningar
dér laser &r en bittre teknik, séger Lars och
det ar véldigt konkurrenskraftigt p4 sa sitt.
Svart eloxerad panel fr en helt annan livs-
lingd med laser och det ser mycket snyg-
gare ut. I lackerat material fungerar det
ocksé béttre med laser d4 man nir mycket
djupare i materialet tilligger Magnus. Vi
bérjade fundera p4 laser for ett tag sedan
och efter ett “googlande” pa nitet s hitta-
de jag TRUMPF som jag kéinde igen nir jag
sdg namnet. Jag tog genast en kontakt och

fick besok av Jorgen Ekstrom, TRUMPF
och vart behov kartlades.

Vi bestkte senare Tekniska Missan i
Stockholm och fick en nirmare genomgang
av en marklaser ifrin TRUMPF.

TruMark 7000

-Bestket pa méssan var ett riktigt lycko-
kast, fortsatter Magnus. Vi fick en mycket
bra relation med J6rgen Ekstrém, pa
TRUMPF och investerade kort direfter
i en TruMark station 7000. Vi képte just
den modellen for vi har lite stérre detaljer
att méarka. Men nu bérjar 4ven den bli for
liten, skrattar han. Vi lyckas just nu med en
ny fokuslins mérka pé en h6jd av 436 mm.
Vi kommer nog att behéva en maskin till
pa sikt d& den hir investeringen har gett
véara kunder ett mervirde och ett lyft for
0ss da vi hela tiden efterstrivar att ge vara
kunder optimal service.

Hojer virdet pa produkien
Lasern &ven har gett oss ett stort mervirde
da sd manga av detaljerna kan markas dar.
- Det blir snyggt, proffsigt och hallbart,
sdger Lars och det hjer virdet pa produk-
ten oerhort. Med denna har vi behillit den
befintliga marknaden och tagit ny.
Det 4r en fantastisk maskin tycker bade
vi och vara kunder. Manga forvéanas till
exempel dver hur otroligt snabbt det gar

att mycket snyggt lasermirka en produkt.

Jag brukar alltid ta in mina kunder, eller
nagon som bara kikar in hos oss, till maski-
nen och visa pa nagot, siger Magnus. Alla
imponeras av den.

Vi graverar text och bild och grafik pa
material som eloxerad aluminium, rostfritt
stél, lackerade detaljer, plastmaterial, vissa
tréslag etc. Allt frén reklamartiklar till mer
avancerade detaljer for den industriella
marknaden. Tekniken &r miljévanlig, fri
frén 16sningsmedel och farligt avfall. Med
lasern far man en talig och slitstark yta
snabbt och kostnadseffektivt. Och den
lampar sig for stora och sma serier.

Framtid

- Vi funderar pa nista steg nu, sidger
Magnus. Det gar bra fér oss. Vi har ett
problemidsande och en prisbild i detaljer
och kringhantering som tilltalar. Vi har
ett mal att lasermaskinen ska ga i tvaskift
snart och vi inser att vi behéver en storre
maskin snart for de stérre detaljerna vi nu
vill lasermérka. Det kan bli en OEM, stand
alone. Vi kikar dven pé en ny programvara
f6r TruMark 7000 — Navigator.

Det &r ett mycket bra program for nya
utmaningar/produkter. Programmet &r upp-
byggt i en teststruktur dir man svarar pa
ett antal enkla fragor om materialet: vilken
typ av mérkning, 6nskat utseende, vad man
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ska gora etc. och fir sedan sina parametrar M I t : f — h I
fér axlarna som man sedan anvinder for u l o r e a
miirkningen, tilligger Jorgen Ekstrém.
Sedan giller det att hela tiden ska nya I ~ o
infallsvinklar och det gor vi, siger Magnus. p r e s s I n j e n ;
Nu har vi till exempel bérjat med laser- |
miérkning genom glas. Vi testade lite pa p ' '
skoj, sdger han och visar en klocka man
mirkt genom glasholjet. Hir finns garan-
terat redan en affirsidé. Det blir hur bra
som helst och genom att kunna det slipper
man montera isir en hel produkt. Som sagt
— problemlGsare.
- Vi ser dérfér med stor tillfdrsikt pa

framtiden och kénner oss mycket sikra

med valet av TRUMPF som leverantér. Autom atpress

Dels som foretag och deras produkter men Plockpress
a-ven med dfen kunskal.) och ﬁ‘aII.ltl:iSVl- Valsmatare
sion som préglar hela féretaget, tilligger PloGramverk
Magnus. 9 2
Energi- och press-
Vid fragor kontakta: krasmata i
Jorgen Ekstrom
Product Manager Laser Marking TSE
TRUMPF maskin ab
+46 322 66 97 25 - lS;amﬂa:;aartlad:sﬁmnars Mekaniska Verkstad SMV AB ::lxm ;;: ;:; :(1)
SE-333 31 Smalandsstenar marketing@smv.se
2 Magnus Lagersten :
VD Adcoat AB '
+46 303 24 56 32

emirel
' Rundgangen 10, 254 52 Helsingborg

Tel 042-16 06 30 Fax 042-16 06 7.0
E-mail; chemirol@swipnet.se

Fler lasermérkta brodukter m;d bland annat _;;;ovet pé Iase_rmé'rning
genom glas, p& klockan upp till vanster






